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Impianto di saldatura orbitale TIG
tubo-piastra tubiera di elevata qualita

MAUS ITALIA presentall sistema Gioffo Basic per la saldatura orbitale tubo-piastra tubiera
di scambiatoridicalore.

La progettazione e realizzazione ”in-house” ha permesso di ottimizzare il progetto proponendo un
sistema di alta qualita, composto da:

testa orbitale Giotto250B per |la saldatura TIG tubo-piastra tubiera;
generatore ad inverter a microprocessore GiottoPower200 completo di gruppo
diraffreddamento.
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Filler wire

Interfaccia digitale

Pannello di programmazione digitale che facilita
linserimento dei parametri di saldatura

Posizione precisa

Controllo ottico della posizione angolare senza
contatto meccanico conrisoluzione di
120impulsi/giro (3°).

Regolazione della velocita in mm/min

Programmazione della velocita dirotazione della
testainmm/mincome generalmente indicato
nelle WPS

Assetto d'incidenza dell'elettrodo

L'uso del sistema porta elettrodo con angoli
prefissati siadatta ad ognigeometria disaldatura
erende facile e ripetibile il 'setup”

Gruppotrainofiodapporto )

lIflusso costante e la rotazione della bobina
sull'asse orbitale eleva la precisione ela qualita
dellasaldatura.
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Tuberange

TestGas

Single key

Intervallo standard di applicazione

Pertubicon/D 80a51,0mm
(da0.315"a2.008").
Possibilita di estensione per aumentare il @ max.

Settori

La suddivisione fino a 4 settori del ciclo disaldatura
permette di compensare gli effetti negativi della
gravita sul bagnodisaldatura.

Utilizzo 24/7

I sistema diraffreddamento potenziato, interno
allatesta, permette un usointensivo dellimpianto.

Testgas

L'operatore ha la possibilita diverificare e
regolare il flusso del gas alflussostato prima
dellinizio del ciclo di saldatura.

Regolazionia chiave unica

Tutte le regolazioni disponibili per le diverse
geometrie di saldatura necessitano diun'unica
chiave in dotazione.
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Filomateriale dapporto  Tubo Arco Flussodi Ugellogasdella
dellatorcia Glotfo 250B dasaldare elettrico gasinerte torcia Giotto 250B

Saldatura orbitale TIG
Tecnologia privilegiata per le giunzioni
tubo-piastra tubiera. CLLLLD 7 ALY

Tubo sporgente Tubo afilo Tuborecesso
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GiottoBasic

Sistema di saldatura orbitale TIG
tubo-piastra tubiera

Economico
Robusto

Prodotto "entry level portatile, adatto per applicazioni semplici.

Test X-ray Sidistingue per economicita, facilita di utilizzo e robustezza.

Tubo 3/4"14BWG

Materiale 3161

Sporgenza tubo 5 mm (01977
Spessore piastra tubiera 125 mm (4.927)

Test X-ray

Tubo1'18BWG

Materiale 304L

Tuboafilo piastra

Spessore piastra tubiera 72 mm (2.83")

Fornitura standard

Testa orbitale Giotto250B con cavi (alimentazione / raffreddamento torcia)
Generatore programmatore digitale ad inverter GlotfoPower200 su frolley
Telecomando con tastiinmetallo

Cavodimassa

Calibrodigitale

Kit staffe porta elettrodo convari angoli diincidenza

Kit per la regolazione e manutenzione della Giotfo2508

Manuale diistruzioni

Valigia per il trasporto

Opzionall

e Sistema filodapporto
o Protezione anti-abbaglio
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Regolaznone micrometrica s -

Dispositivo per laregolazione della distanza - —— N
dellelettrodo dalla piastra tubiera. 4 — — L\ e

Gamma completa didispositivi /
di centratura nel tubo composta f,.“'
damandrini HS porta cartuccia |

e cartucce autocentranti HC. I f
/ Differentisistemidibattuta WTC |

’ da selezionare inbase alla ,u“'
m geometria del tubo e al materiale, fl
con schermiMAUS ITALIA BlockOut |
per la protezione dallabbaglio, fa

i

Single key

Gruppoarrivofilo Nuovo sistemadi
regolabile serraggio elettrodo

Tutte le regolazioni si
eseguono conun'unica
chiave indotazione.

Lavite tangenziale nonnecessitadi
chiavidiservizioerende rapida
loperazione di sostituzione
dellelettrodo usurato senza toccare
altre partiche potrebbero cambiare
il setting geometrico
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Giotto250B

Testa orbitale per la saldatura
orbitale TIG tubo-piastra tubiera

“in-house” La testa Giotfo250 Bé il frutto di unlungo lavoro disviluppo e
prototipazione. Ogni componente & progettatoe
realizzato in MAUS ITALIA.

Geometria Geometria
“tubo afilo piastra”

Fixedangle

Assettodincidenza
dell'elettrodo garantito

Grazie ai componenti ad angoli predeterminati,
il sistema proposto per ogni geometria di saldatura é assoluto e
ripetibile.

Facilita le operazioni di "setup" geometrico
oltre che essere estremamente stabile e robusto.

ATALA




jio elettrodoim

HS -mandrino portacartuccia
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Real speed Encoding
Regolazione della velocita in mm/min Posizione precisa
Programmazione della velocita di rotazione della testa Controllo ottico della posizione angolare senza
inmm/min come generalmente indicato nelle WPS contatto meccanico conrisoluzione

di120impulsi/giro (3°).

HC - cartucciaautocentrante

Las

L 'efficace sistema di raffreddamento interno della
testa orbitale di saldatura Giotfo 2508 garantisce:

temperatura ideale

il controllo della temperatura interna del giunto rotante
anche ad elevati amperaggi di saldatura;

|'utilizzo continuativo in turni h24/7;

I'alta qualita del bagno di fusione con temperatura media pit 1
bassa dell'elettrodo e del gas di protezione che lo attraversa;

miglioramento sensibile delle performance di saldatura. ® MAL!
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TestGas

Controllo del gas pre-saldatura

L'operatore, tramite un pulsante sul retro del controllore, ha
la possibilita diverificare e regolare il flusso del gas al
flussostato prima dellinizio del ciclo di saldatura.

User-friendly.

SIEMENS

Pannello operatore condisplay

E'linterfaccia dove vengono impostati e visualizzati
iparametri di settaggio e lavoro della testa orbitale.

Grazie al pannellointegrato
SIEMENS LOGO! TDE conretroilluminazione a LED,
limpostazione dei parametririsulta rapida e semplificata.

Sector

Settoridisaldatura

E possibile programmare, tramite il software integrato, la
suddivisione fino a 4 settori del ciclo di saldatura per
compensare gli effetti negativi della gravita sulbagno di
saldatura.

Per ogni settore & possibile impostare:
B ampiezzain gradi
W velocitalineare disaldatura

@W W quantita delflo dapporto
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Giotto Power200

Generatore digitale ad inverter
conmicroprocessore dicontrollo
integrato ed interfaccia digitale
adisplay

Leggero e compattoil generatore Giotio Power200¢ |a proposta di
MAUS ITALIA perilcontrollo della testa orbitale di saldatura TIG
Giotio250B.

Montato su "carriage pickUp" conporta bombole, ilgeneratore
Giofto Power200 ¢ ideale anche per interventi di 'service on site”,

Parametridilavoro

Pre-gas

Correntedinizio
Tempodisalita
Tempodiformazione del bagno
Corrente disaldatura

Corrente dibase
Frequenzadipulsazione
Bilanciamento della pulsazione
Tempodidiscesa
Correntefinale

Tempodel postgas
Velocitadisaldatura
Quantitadifilo dapporto
Settori programmabili: da 1a 4

Rampe programmabili di salita e discesa

Ciclo di simulazione diagnosi programma

GBH!




Ll i
Qeﬂw\ﬂm!!;h ) !
Orncessio eﬂsscmsmom St N |
OAAI I .

CLOCCCCT
.“-ia-“-\-r“.v‘:-‘w.—

\: ............. r
000000000 )0 00099085 0)
000000000000 000000 U

] JUU:JRJ\J.J-\J-J-)-J.) J-)JJJ)J) PELL
I ] LA II ) )

CICICIC k..k..\
AU SR A 2

Cartuccia a settori

espansibilimod.

Sistema diautocentraggio )

particolarmente indicato nella saldatura :

tubo-piastra tubiera delle caldaie per F T4
| .

diametri interni maggiori di 57 mm (2.1/4")

e in applicazioniverticali "sotto testa”

|

(scambiatori di zuccherifici) dove il ‘

sostegno della testa di saldatura orbitale
€ garantito dallespansione dei settori.




STANDARD - in pronta consegna

La centratura della torcia é garantita
dal sistera mandrino + cartuccia.

La selezione del corretto abbinamento
del mandrino serie HS e della cartuccia serie HC
sieffettua utilizzando la tabella in funzione
del diametra interno def tubo.

e
ID HC HS
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CentratOH Tuberange

Mandrini porta cartuccia HSe
cartucce autocentranti HC per

la testa orbitale di saldatura TIG
tubo-piastra tubiera Giotto250B

mm inches Cod. Cod.
77+83 1 0303:0327 | HC-80
82:89 | 038-0360 | HO®7 | . ——
85+93 ' 0335:0366 | HC-90 ]— e
8897 | 0346:0381 | HC-95 e
95:100 | 0374:0394| HC-0
100105 ' 0394:0413 | HCA
105+10 ' 0413:0433 | HC-2
N0+15 ' 0433:0453 | HC-3 o —
15+120 1 0453+:0472 | HC-4 :liu—ﬂilim
20+125 ' 0472:0492 | HCS5 [T T B
125130 1 0492052 | HC-6
28+140 | 05040551 | HC7
188160 | 05430590 | HC8
148+160 | 0583+0630 | HC9
58 +170 ' 06220669 | HCAO s s
68180 ' 0661:0709 | HCM | HSB } ]
78190 1 0701:0748 | HCA2 R -
188205 ' 0740+0807 | HC-3
198 +225 ' 0779+0886 | HCA4
203:950 | 0878+0984 | HCA5
245+270 ' 0965106 | HC6
265+290 | 10431141 | HCH7
285:310 ' 11221220 | HC8 = i
305+330 | 1201+1209 | HCA9 } n
325+360 ' 127914177 | HC-20 HS-C L w
355+390 | 1398+1535 | HC-21 ﬂ
385420 ' 15161653 | HC-22
#5+450 | 1634=1772 | HC=23
445+480 | 1752+1890 | HC-24
475+510 | 1870:2008 | HC-25
505540 | 19882126 | HC-26
535+580 | 2106+2283 | HC-27
575620 ' 22642441 | HC-28
615+680 | 2421+2677 | HC-29 sars ﬁ’:—' %_EH“
655700 ' 25792756 | HC-30
695+740 ' 27362913 | HC-3t
735+780 ' 28943071 | HC-82
775+820 | 3051+3228 | HC-33

ATALA




Filler wire

Gruppo di alimentazione rotante
per filo d’apportodald08a1mm
(0.0315"a 0.0394")

inbobineda 1kg (2.2 1b)

Garantisce lapporto regolare del filo al bagno di saldatura.
Il consumo del filo & sempre sotto gli occhi delloperatore

grazie alla campana di protezione trasparente.

Testa dibattuta per la saldatura
ditubi afilo piastra con
schermo anti abbaglio BlockOut

Pit saldatori possono operare contemporaneamente sulla

stessa piastra tubiera a vantaggio della produttivita.

Testa di battuta
per la saldatura di tubi sporgenti

a4 puntidicontatto

Con leve di manovra manuali per il
rapido adattamento al passo

geometrico dei tubi.
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Caratteristiche generali

Duty Cycle A (65} 250
Velocita di saldatura max rpm 6

ID Tubo (min.) mm inches 8 0315
OD Tubo standard (max.) mm inches 51 2008

Raffreddamento della testa di saldatura
Geometria di saldatura

circuito chiuso aliquido

(I

Filo piastra

Recesso (max.) mm inches 30 o118
Sporgente (max.) mm inches 120 0472
T
216 opzionale
724 standard
@32 opzionale
manuale

Regolazione distanza elettrodo
mm inches

12 (+6) 0472(x0.236)

Bobina filo (peso/@) kg/mm lhs/inches

Diametro filo raccomandato mm inches
« Diametrofilo (opzionale) mm inches
+ Diametrofilo (opzionale) mm inches
« Diametrofilo (opzionale) mm inches

Velocita filo (max.) mm/min inches/min

17100 221/3937
08 00315

06 (

2000 785

Dimensioni

Dimensioni (LxBxH) mm inches
Peso esclusi cavie bobina kg b
Lunghezza cavo m ft

@oPower

Alimentazione

|§

Voltaggio dialimentazione (+15%) Volt -Ph
Potenza assorbita KW
Fusibili A
Cosfi

Voltaggio circuito aperto Vo

Fattorediutilizzo (40°C/104°F.-X=60%) A
(40°C/O4°F.- X=100%) A

Capacita

Potenza diraffreddamento (25°C./77°F)
Serbatoio liquido diraffreddamento
Flusso liquido diraffreddamento (max.)

W
| USgal
Ifmin LS gpm

510x150x400 20x6x16
12 2645
6 197

400 -3
10
16
099
70
270
250

650
20 053
33 087

650 256
420 165
1250 270
53 117

Lunghezza mm inches
Larghezza mm inches
Altezza mm inches
Peso (senza telecomando) kg Ib
Gradodi protezione P

23

. @ °Opzionale

Bilanciatore a molla per i sostegno
della testa di saldatura
conportatadailOaid kg
(da22.0a3081Ib)

Ciclo di lavoro

270 A(40°C/104°F)
60%

250 A (40°C/104°F)
100%

[
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MAUS ITALIA S.PA.

SP415 KM30 (nuovastradadiarrocco)
26010 BAGNOLO CREMASCO (CR)
ITALIA

Tel. +390373 2370
info@mausitalia.it

© 2020 Maus Italia, tuttii diritti riservati
[ dati tecnici riportati possono variare in qualsiasi momento senza preaviviso.
I presente documento & da considerarsi puramente onentativo e non costituisce offerta df prodotto.
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